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1. RING (KARDE, PENYE), OPEN-END, VORTEKS
Kapasite (kg/yil) = [Ig Sayis1 x Cikis Hiz1 (m/dK) x 60 x 24 x 350 x %R] / [Nm x 1.000]
Cikis Hiz1 (m/dk) = Rotor Devri / Metredeki Biikiim (T/m)

GRUP 3211-2 iPLiK KAPASITE KRITERi
(NACE: 13.10 TEKSTIL ELYAFININ HAZIRLANMASI VE BUKULMESI)

Nm = 1,693 Ne
Hammadde Ihtiyac: i¢in Faydalanma Oranlar
Pamuk %80-85
Karde Sentetik %88-93
Polyester Yiin %85-88
Penye Pamuk %65-70
Pamuk %85-90
Open-End i
Sentetik %88-95
Pamuk %90
Vorteks :
Sentetik %92

Not: Fantezi iplik iiretimi ayn1 formiil ile, ihtiyag maddeleri %95 faydalanma orani {izerinden

hesaplanacak.

2. POLYESTER (POY, FDY), POLIPROPILEN (PP, BCF), POLIAMID iPLiK

Plastik ekstriizyon yoluyla iiretilen tekstil iiriinleri Polyester (POY, FDY) Iplik, Polipropilen
(PP, BCF) iplik, Poliamid Iplik, PE/PP Bant Iplik (Cuval ipligi) icin hesaplama 24 saat ve 350

is glinii lizerinden yapilir.

Kapasite (kg/yi1l) = Mamiil Metre Agirligi x Bobin Sayis1 x Iplik Cekme Hizi1 X 60 x 24 x 350 X %R

Hammadde ihtiyaci: %94-97 faydalanma orani iizerinden hesaplanir. Spin finish yag1 ve

proses yardimcilar haricen verilir. Thtiyag = Kapasite / (0,94 - 0,97)




3. AKRILIK, VISKON IPLIK

Makine hattina alinan suni veya sentetik akrilik, viskon vb. elyaflarin, koparma ve Re-Breaker
isleminden gectikten sonra sirasiyla ¢gekme, finisor, ring, bobin, biikiim ve sisirme adimlart ile
iretim islemlerinin tamamlanmasinin ardindan iplik elde edilir.

Kapasite (kg/yil) = [Ig Sayis1 x 1§ Devri x Denye x 60 x 24 x 350 x %R] / [Biikiim x 9.000 x 1.000]
Hammadde Ihtiyaci: Akrilik/viskon elyaf (suni ya da sentetik elyaf vb.) %94 faydalanma
orani iizerinden hesaplanir. Harman yaglari ve proses yardimcilari haricen verilir.

Ihtiyac = Kapasite / 0,94

4. TEKSTURE IPLIK

Friksiyon ve Hava Tekstiire

Kapasite (kg/yil) = Ig Sayis1 x Hiz (m/dk) x Mamiil Metre Agirlig1 (kg/m) x 60 x 24 x 350 x %R
Hammadde Thtiyaci: %97 faydalanma orani iizerinden hesaplanir. Thtiya¢ = Kapasite / 0,97
Not: Uretim yeknesakligmin bozulmamas igin iplik aktarma makinesi olan tesislerde, iplik

aktarma kapasite hesaplari1 24 saat 350 giin iizerinden hesaplanir.

5. GIPE, ELASTIKI SENTETIK iPLiK (PUNTOLU VEYA BUKUMLU)

Kapasite (kg/yil) = [Ig Sayis1 x Ig Devri x Denye x 60 x 24 x 350 x %R] / [9.000 x 1.000]
Ornek: 140 denye sentetik iplik ve 140 denye elastomer iplik 3,5 ¢ekim faktorii ile iplik
haline getiriliyorsa nihai iplik numarasi = 140 + (140 / 3,5) =180 denye olur.

6. STRAYHGARN IPLIK
Kapasite (kg/yil) = [Tarak Sayis1 x Fitil Sayis1 x Hiz (m/dk) x 60 x 24 x 350 x %R] / [Nm x 1.000]
Hammadde Thtiyaci: %90 faydalanma orani iizerinden hesaplanir. Thtiyag = Kapasite / 0,9

7. KAMGARN IPLIK
Kapasite (kg/yil) = [Ig Sayis1 x Hiz (m/dk) x 60 x 24 x 350 x %R] / [Nm x 1.000]
Hammadde Thtiyaci: %87 faydalanma oran1 iizerinden hesaplanir. Ihtiyagc = Kapasite / 0,87

8. SONIL iPLIK

Kapasite (kg/yil) = [Ig Sayis1 x Hiz (m/dk) x 60 x 24 x 350 x %R] / [Nm x 1.000]
Iplik Ihtiyaci: %85 - %88 faydalanma oran1 {izerinden hesaplanir.

Ihtiyac = Kapasite / (0,85-0,88)



9. IPLIK BUKUMU
Iplik iiretimindeki esaslar iizerinden mevcut biikiim igi ve iglerin devri esas almarak aym
sekilde 1 ve 2 bagliklar1 altinda bulunan formiiller {izerinden hesaplanir.

Hammadde Ihtiyac: iplik ihtiyacina %3 faydalanma oran1 eklenir. Thtiya¢ = Kapasite / 0,97

10. MAKARA, KONIK BOBIN, MASURA VE YUMAK SARMA

Uretim kapasitesi; makinalardaki kafa sayis1 makara, konik bobin, masura ve yumaka sarilan
iplik lizerinden hesaplanir.

Makara Sarma: Kafa sayis1 X 0,65 kg x 8 x 300 X %R = ... kg/yil iplik

Konik Bobin Sarma: Kafa sayist x 1,2 kg x 8 x 300 x %R = ... kg/y1l iplik

Masura Sarma: Kafa sayist x 0,4 kg x 8 x 300 x %R = ... kg/y1l iplik

Yumak Sarma: Kafa sayis1 X (0,4-3) kg x 8 x 300 x %R = ... kg/y1l iplik

Hammadde Thtiyaci: %5 fire {izerinden hesaplanir. Thtiya¢ = Kapasite / 0,95

Not: 24 saat 350 giin iizerinden yapilan hesaplamalarda her bir vardiya icin en az bir is¢i
olmal1. idari personel ve miihendis hesaba dahil edilemez.

Not: Kriter nedeniyle 24 saat ve 350 giin iizerinden yapilan iiretimlere ilave yapilan diger
iiretimlerin 8 saat ve 300 giin lizerinden hesaplanmasi yeknesaklig1 bozmaktadir. Bu durumda
eger firma yeterli teknik ve fiziki sartlara haiz oldugu eksper taktiriyle uygun goriilmesi
durumunda iplik tiretim disinda kalan diger makineler 24 saat ve 350 giin iizerinden

hesaplanabilir.



